CX-80 RC42

OPIS PRODUKTU

KARTA TECHNICZNA

CX-80 RC42 to $redniej sily tiksotropowo anaerobowy klej do zabezpieczania gwintow.

Produkt wigze pod wptywem kontaktu z metalowymi powierzchniami i brakiem dostepu powietrza.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

CX-80 RC42 jest przeznaczony do blokowania wszelkich nakretek i §rub, zabezpiecza gwinty przed

odkrecaniem podczas drgan i wibracji i zapobiega wyciekom z gwintow. RC42 zostal stworzony na

elementach gdzie jest wymagany demontaz z uzyciem narzedzi rg¢cznych. Tyksotropowa natura

produktu zapobiega wyciekom, kapaniu i przemieszczaniu po montazu. Po natozeniu zwigksza poslizg

utatwiajac montaz. CX-80 RC42 chroni montowane czgsci przed korozja.

WLASCIWOSCI MATERIALU

Typ chemiczny Dimethacrylate

Wyglad Niebieski

Ciezar wlasciwy 1.04

Lepkos$¢ cPs Zakres 4.000- 6.000
Wartosci typowe 5.000
Zakres 1.000- 2.000
Wartosci typowe 1.500

Moment rozruchowy /N.m/

Zakres 8-18

Wartosci typowe 15

Moment odkrecajacy /N.m/

Zakres 2-10

Wartosci typowe 7

Wstepne wigzanie /minuty/ <15

Petne wigzanie 20°C /godziny/ 24

Temperatura zaptonu /°C/ >100

Dopuszczalny okres magazynowania 20°C /miesiace/ 12

Maksymalne wypetnienie /mm/ 0.25

Zakres temperatur roboczej /°C/ -55 do +150

Typowa szybko$¢ wigzanie % wytrzymatos$ci koncowe;j
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15 minut opor
1 godzina ~50%
24 godziny 100%

SZYBKOSC UTWARDZANIA VS SUBSTRAT
Szybkos¢ utwardzania i wytrzymalo$¢ rdznig si¢ wedle substratow. Jezeli zastosowane sa na
elementach z miegkkiej stali i mosiadzu kleje anaerobowe uzyskuja petna wytrzymato§¢ bardziej

gwaltownie niz na bardziej obojetnych materiatach takich jak stal nierdzewna, czy dwuchromian

cynku.

SZYBKOSC UTWARDZANIA VS SZCZELINA W POLACZENIU

Rozmiar przerwy w potaczeniu w duzym stopniu wpltywa na szybkos$¢ utwardzania si¢ anaerobowych
srodkow klejacych. Szczelina wigzania r6zni si¢ zaleznie od typu gwintu i przyspieszacza. Im wigksza
szczelina pomigedzy gwintami, tym wolniejsze wigzanie. Maksymalna zalecana przerwa dla RC42 to

0.25mm.

SZYBKOSC UTWARDZANIA VS TEMPERATURA
Wszystkie wartosci zwiane z szybko$cig utwardzania sa badane w temperaturze 22°C. Nizsze
temperatury prowadza do wolniejszego utwardzania. Ogrzewanie montowanych czes$ci przyspiesza

proces utwardzania.
TYPOWA ODPORNOSC NA WPLYW SRODOWISKA

WYTRZYMALOSC NA CIEPLO
CX-80 RC42 moze by¢ uzywany w temperaturach az do 150°C. Przy 130°C wytrzymalos¢ wigzania

bedzie wynosié ~30% wytrzymatoéci w temperaturze 21°C.

STARZENIE VS WYSOKA TEMPERATURA
CX-80 RC42 uzyskuje ~90% petnej wytrzymatosci jezeli jest ogrzewany do temperatury 100°C przez

90 dni nastepnie ochtodzony i przebadany w temperaturze 21°C.

ODPORNOSC NA CHEMIKALIA/ ROZPUSZCZALNIKI
CX-80 substancje anaerobowe charakteryzuja si¢ doskonatg chemiczng odpornoscig na wigkszos¢ olei

i rozpuszczalnikdw, takich jak olej silnikowy, benzyna etylizowana, ptyn hamulcowy, aceton, etanol,
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propanol i woda. Anaerobowe kleje i szczeliwa nie sg zalecane w przypadku przewoddw czystego

tlenu 1 chloru.

OGOLNE INFORMACIJE

Dla bezpiecznego stosowania niniejszego produktu nalezy zaglada¢ do Karty Produktu.

Anaerobowe kleje utwardzaja si¢ tylko pod nieobecno$¢ powietrza i przy pobudzeniu czesci
metalowej. Substancja klejaca poza potgczeniem pozostaje nieutwardzona i mozna ja usunaé za
pomoca szmatki.

RC42 jest odpowiedni dla wigkszo$ci $rednich i chropowatych gwintowanych wkretow, Srub,
nakretek.

RC42 nie jest zalecany dla niektorych tworzyw sztucznych, poniewaz moze doprowadzi¢ do
napr¢zenia i peknigcia. Niektore antykorozyjne substancje chemiczne powstrzymuja utwardzanie
uktadéw tego typu substancji anaerobowych. Zaleca si¢ testy w celu ustalenia konieczno$ci

oczyszczania czgSci.

WSKAZOWKI DLA UZYCIA

Upewnij sig, czy cze$ci sg czyste, suche i wolne od oleju i smaru.

Naloz $rodek klejacy na wszystkie montowane elementy. Po zmontowaniu cze¢$ci, pozwol im sig
utwardzi¢. Usun nadmiar substancji lepiacej z zewnetrznej czesci polaczenia.

Produkt jest stosowany recznie z butelki. Dystrybutory /systemy uwalniajace/ sa dostepne przy
zgloszeniach duzej objetosci montazy.

Prosimy skontaktowac¢ si¢ z przedstawicielem CX-80 POLSKA w celu uzyskania dalszych rad i

rozwigzan zwigzanych z wydawaniem.

PRZECHOWYWANIE
Przechowywa¢ w chtodnych pomieszczeniach. Nie wystawia¢ na bezposrednie dzialanie stonca.

Chtodzenie do temperatury 5°C pozwala uzyskaé optymalng statos¢ przechowywania.

OPAKOWANIE kod produktu

10ml blister 182

10ml 38

50ml 86

250ml 119
ZAKRES DANYCH

Dane zawarte w niniejszej karcie mogg by¢ podawane jako typowe wartosci i/lub zakres. Wartosci sg

oparte na aktualnych badaniach i sg systematycznie weryfikowane.
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NOTATKI

Powyzsze informacje zostaty umieszczone w instrukcji w dobrej wierze i uwazane sg za wiarygodne.
CX-80 POLSKA i przedstawiciele zrzekaja si¢ odpowiedzialno$ci za skutki zastosowania produktu
przez osoby, ktorych metod dziatania nie mogg kontrolowac.

Klient odpowiedzialny jest za okreslenie przydatnosci produktéw oraz metod ich zastosowania lub
przygotowania /co jest wazniejsze niz uzycie wspomniane w literaturze/.

Ponadto odpowiedzialno$cig klienta jest obserwacja i dostosowanie $rodkow ostroznosci w celu

ochrony pracownikdéw i mienia podczas przenoszenia i stosowania ktorego$ z produktow.
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